Hochleistungs-Brennholzsage

Die Logcut MCS40 aus den Vogesen verfigt Uber drei Kreissageblatter

Die ASl Ingénierie aus Anould in
den Vogesen hat mit der Logcut
MCS40 eine Brennholzsdge mit
ungewohnlich hohem Durchsatz
auf den Markt gebracht.

Die Sdge verarbeitet Meterholz und eignet sich
fiir Einsatze auf den Holzplatzen professioneller
Brennholzproduzenten und -héndler. Obwohl
der Logcut urspriinglich fiir Betriebe in Wald-
gebieten der ,gemaBigten Breiten” konzipiert
wurde, arbeitet heute auch ein Unternehmen
in der Provence erfolgreich mit der Maschine.

Die Logcut MCS40 ist eine mit drei Kreissdgen
bestiickte, elektrisch oder mit Zapfwelle be-
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triebene Brennholzsdge. Dank der drei hori-
zontal verstellbaren Kreissdgebldtter kann sie
Meterholz in einem einzigen Sdgedurchgang zu
Scheitholz verschiedener Ldngen verarbeiten,
inshesondere zu 50, 33 oder 25 Zentimeter lan-
gen Scheiten. Bei 25er Scheiten schafft die Ma-
schine bis zu 300 Schnitte pro Minute und laut
Arnaud Fusilier ist bei konstanter Beschickung
eine Produktion von 25 Raummetern pro Stunde
im tdglichen Betrieb machbar, Arnaud Fusilier ist
Ingenieur und Griinder der in Anould in den Vo-
gesen ansassigen AS| Ingénierie. Mit seiner Fir-
ma hat er den Logcut MSC40 konzipiert, vor zwei
Jahren zur Marktreife gebracht und seither zwei
Maschinen verkauft. Ausléser fiir Entwicklung
des Logcut war der Wunsch eines Unterneh-
mers in den Vogesen, grofle Mengen Meterholz
rationell zu Scheiten zu verarbeiten. Heute ist
Arnaud Fusiliers Ziel, pro Jahr eine Maschine zu
verkaufen. Zum einen will er sein Unternehmen
nicht zu schnell wachsen lassen und zum ande-
ren weild er, dass die Maschine nur fiir gréRere

Brennholzbetriebe geeignet ist und eine andere
Logistik erfordert als die heute gangigen Sdge-
spalter.

Meterholz als Rohstoff

Anders als Sagespalter, die Stammbholz zundchst
sagen und dann spalten, verarbeitet der Logcut
nur Meterholz. ,.Sagespalter verarbeiten Stamm-
holz zu Scheitholz, das anschlieBend verpackt
und getrocknet wird. Beim Logcut hingegen
werden Stamme vorab zu Meterholz verarbeitet
und getrocknet. Erst dann passiert das Holz die
Maschine. Die Scheite sind hinterher sofort lie-
ferbar und man erspart sich die Trocknung nach
dem Sagen”, erklart Fusilier. Fiir ihn bedeutet
der Verarbeitungsprozess mit dem Logcut damit
grundsatzlich keinen Mehraufwand gegentiber
den an Ségespalter gebundenen Arbeitsverfah-
ren, er erfordere lediglich eine andere Organi-
sation.

Die Verarbeitung von Meterholz biete dabei Vor-
teile bei der Trocknung: ,Bei groBen Holzmen-
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gen ist die Trocknung von Meterholz wirtschaft-
licher, denn Meterholz eignet sich besser fiir die
Lufttrockung als Scheitholz”, meint Fusilier. Vor
allem sei der Ausschuss geringer als bei kurzem
Scheitholz, weil die Auflagefldche der Holzlager
im Verhdltnis zum Volumen kleiner sei. Damit
lagere weniger Holz in Bodenndhe oder gar mit
Bodenkontakt.

Gleichzeitig biete die Lagerung von Meterholz
und die Verarbeitung mit dem Logcut den Brenn-
holzproduzenten mehr Flexibilitat. Wiinsche ein
Kunde etwa eine Lieferung von 33er Scheiten,
ein weiterer 25er Scheite und ein dritter Sonder-
langen, brauche der Brennholzproduzent nur auf
sein Meterholzlager zugreifen und mit dem Log-
cut die gewiinschten Scheitldngen zuschneiden.
Ein Vorratslager mit bestimmten ,vorgefertigten”
Scheitholzldangen erlibrige sich.

Arnaud Fusilier kennt jedoch auch die Nachtei-
le und Grenzen des Verfahrens: ,Die Trocknung
von Meterholz an der Luft erfordert viel Platz,
denn das Holz muss dafiir mindestens ein Jahr
lagern. Entsprechend hoch ist das im Holzlager
gebundene Kapital. Das Verfahren eignet sich
damit nur fiir gréBere Brennholzbetriebe mit
einem Verarbeitungsvolumen von mindestens
5.000 Ster pro Jahr.” Richtig rentabel sei das Ver-
fahren ab 8.000 Ster pro Jahr Verarbeitungsvo-
lumen. Damit lieBe sich der Logcut MCS40, der
in seiner einfachsten Version rund 152.000 Euro
kostet, bei den aktuellen Brennholzpreisen nach
etwa drei Jahren abschreiben.

Ein Kunde aus Siidfrankreich
Einer der Kunden von Arnault Fusilier ist die
Gervasoni S.A.R.L. aus Caseneuve, in der Nahe

Der Einzug fiir die manuelle Beschickung mit Meterholz mit der Steuerungs- und Bedienein-
heit. Die Bedienung der Maschine ist mit den ndtigsten Hebeln und Schaltern so einfach wie
maglich konzipiert. Der rote Notstopp-Knopf befindet sich in der Mitte der Bedieneinheit.

von Aix-en-Provence. Deren Geschaftsfihrer
und Eigentlimer, Eric Gervasoni, entdeckte den
Logcut MCS40 vor zwei Jahren auf der Forst-
messe Euroforest. ,Wir waren schon am Gehen,
als meine Frau meinte, wir hitten eine Allee auf
dem Messegeldnde noch nicht besichtigt.” Dort
sah Gervasoni den Logcut zum ersten Mal und
wusste sofort: ,Das ist die Maschine, die mir ge-
fehlt hat!”

Die Gervasoni S.A.R.L. beschdftigt rund dreiBig
Angestellte. Sie ist in den Bereichen Baumpfle-
ge, Forstarbeiten und Holzernte tatig und liefert

Das Innenleben des Logcut MCS40 mit seinen drei Kreissdgen von jeweils 73,5 cm Durchmes-
ser. Die drei Sageblatter sind horizontal verstellbar, die patentierte Sdgeeinheit kann somit
verschiedenste Scheitlangen einschneiden. Die Einstellungen fiir 25, 33 und 50 cm Léngen

erfolgen automatisch in weniger als drei8ig Sekunden.
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das ganze Jahr iiber Brennholz an Privatkunden
im Umkreis von 30 Kilometern um ihren Stand-
ort herum. Das Rohholz kauft das Unternehmen
auf dem Stock in den Steineichenwéldern der
Gegend. In den hoheren Lagen findet man ver-
einzelt auch krummwiichsige Buchen. Das Un-
ternehmen halt die geernteten Baume mithilfe
von zwei Ponsse-Forwardern bereits im Wald
als Meterholz aus und transportiert das Meter-
holz dann in Raummeterbiindeln zum zentralen
Brennholzplatz bei Caseneuve, wo es sofort zu
Scheiten zersagt und an die Kunden ausgeliefert
wird. Das Holz der Stein- und Stecheichen hat
sehrenge Jahrringe und muss laut Eric Gervasoni
fiir die Verfeuerung nicht vorgetrocknet werden.
Auf Holzspalter kann das Unternehmen eben-
falls verzichten, denn die mediterranen Eichen
werden in der Gegend kaum dicker als Stan-
genhdlzer. Allerdings wachsen sie sehr krumm.
Der Logcut nimmt die Meterstiicke dennoch
problemlos auf. Er kann Stiickdurchmesser bis
26,5 Zentimeter und gekriimmte Durchmesser
bis 38 Zentimeter verarbeiten. Das mit Klétzen
versehene Férderband in der Maschine und die
patentierte Sdgevorrichtung sind so konzipiert,
dass sich krumme Holzer nicht verklemmen oder
verkeilen kdnnen.

Die Toleranz gegeniiber Krummbholz war fiir Eric
Gervasoni tibrigens ein Grund fiir den Kauf des
Logcut, der zweite dessen hohe Schnittleistung.
Als er die Maschine letztes Jahr kaufte, war er da-
bei, eine neue Holzplattform einzurichten und
hatte dafiir bereits ein Grundstiick erworben.
Doch dann kam es mit der Baugenehmigung zu
Verzogerungen, und als ihm die Behérden end-
lich griines Licht gaben, verhinderte die Covid-
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Die Beschickung der Brennholzsdge erfolgt manuell. An die Sage ist ein Zufiihrdeck mit
Holzauflage und Beschickungsplattform angebaut. Die Lénge der Holzauflage besteht aus
Modulen mit jeweils einer Ladekapazitat von einem Raummeter Meterholz.

Krise den Bau der neuen Holzplattform. So steht
der Logcut heute inmitten veralteter Maschinen
und Fahrzeuge, und die Infrastruktur ermog-
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Maoglichst optimale Logistik

Fiir Arnaud Fusilier war der Verkauf des Logcut
nach Siidfrankreich fast eine Uberraschung. ,Ich
hatte die Maschine urspriinglich fiir Brennholz-
produzenten in den Vogesen und in anderen
Waldgebieten Mitteleuropas konzipiert und war
mit der Holzwirtschaftim Mittelmeerraum kaum
vertraut.” Inzwischen kann er den Kauf aber gut
nachvollziehen. An die Gervasoni S.A.R.L. lie-
ferte er letztes Jahr auch das erste Zufiihrdeck
aus. Das Zufiihrdeck besteht aus einer Holzauf-
lage mit hydraulischem Schubboden und einer
Beschickungsplattform. Die Holzauflage ist aus
Modulen mit jeweils einer Ladekapazitdt von
einem Raummeter aufgebaut. Maximal drei Mo-
dule lassen sich aneinanderreihen. ,Wenn zum
Beispiel ein Arbeiter allein am Logcut arbeitet,
wahlt man eine Holzauflage aus drei Modulen.
Der Arbeiter kann dann mit einem Lkw- oder
Traktorkran drei Raummeter Meterholz auf das
Zufiihrdeck laden und wéhrend ldngerer Zeit
die Sdge manuell beschicken. Er muss damit
weniger oft den Arbeitsplatz wechseln, um den
Kran zu bedienen”, erklart Fusilier. Um den Log-
cut kontinuierlich zu beschicken und somit die
Kapazitat der Maschine optimal zu nutzen, seien
jedoch zwei Arbeiter notwendig: einer am Kran
und der zweite an der Beschickungsplattform.
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licht es heute noch nicht, die Maschine optimal
zu nutzen. Dennoch meint Eric Gervasoni, dass
sich die Anschaffung der Brennholzsdge bereits

ASl Ingénierie liefert den Logcut in mobilen und
stationaren Ausfliihrungen aus. In ihrer mobilen
Version ist die Brennholzsdge mit einer Anhan-
gerdeichsel ausgestattet und flir eine Fahrge-
schwindigkeit von 25 km/h zugelassen. Sie ldsst
sich damit (ohne Zufiihrdeck) mit dem Traktor
umsetzen. Flr einen wirtschaftlichen Einsatz
empfiehlt der Konstrukteur allerdings, die Ma-
schine mit dem Traktor nur auf dem Holzplatz
zu bewegen und sie bei gréBeren Strecken mit
dem Tieflader zu transportieren. Grundsatz-
lich ist Arnauld Fusilier daran gelegen, seinen
Kunden mit dem Logcut MCS40 die fiir einen
mdoglichst wirtschaftlichen Betrieb passenden
Komponenten zu liefern. Dabei weil} er, dass
der Brennholzbetrieb auch von der Organisation
des Unternehmens abhdngt. ,Es gibt Betriebe,
die Brennholz als Koppelprodukt in Verbindung
mit anderen Dienstleistungen produzieren, so
wie die Gervasoni S.A.R.L. Dann gibt es wieder
reine Brennholzhéndler. Wir versuchen die Kom-
ponenten unserer Brennholzsdge daran anzu-
passen. Voraussetzung ist allerdings eine ausrei-
chend groRRe Scheitholzproduktion.”

FerDINAND OBERER

www.logcut.fr
www.gervasoni-elagage.com

Das mit Klétzen versehene Férderband fiihrt
das Holz den Kreissdgen zu. Die Meterholz-
stiicke liegen lose auf den Kl6tzen auf, was
auch bei krummem Meterholz eine reibungs-
lose Schnittfiihrung ohne Verkeilen oder
Verklemmen gewahrleistet.

rechnet. Das Unternehmen spare namlich min-
destens eine Vollzeitarbeitskraft, die es nun in
der Holzernte einsetzen kdnne.
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Arnaud Fusilier, Geschaftsfiihrer von ASI
Ingénierie und Entwickler des Logcut MCS540,
erklart die Bedienung der Maschine.
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